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Teile vor dem Zusammenbau und vor den
Schweil3arbeiten zur Vermessung abgeben.

XXX=Kennnummer und Punzierung

1| 1 [MB4 DIN 5406

6 | 2 |KM & DIN 981

5 | 1 |SKF 6005-27 DIN 625

L | 1 |Lagerwelle 1.0118 260x70

3 | 1 |Grundplatte 1.0036 150x152x15

2 | 1 |Lasche 1.0036 50x8x82

11 1 {U 100 1.0036 DIN1026 100x50x121
Pos.|Stk. Benennung Material Norm Rohmaf3e |Bemerkung

Metalitechnik [k andidat: BLWB - MT Fahrzeugbautechnik
Kennnummer: Projekf:  Lagerung
Baufteil:
Datum Name Baugruppe:

Gezeichnet 01.08.2024
N gementoleranz 159 2Te0-mA Projektion | MaBstab [ Position: Werkstoff: Blatt
%fhé;geLnaggTolliroa;ioélN ISQ_1101 5_@ 1:2 [ stiick: Rahmafi: 175

EDV Nummer: F:\01Metallwerkstitten\Priifungsservice\BLWB 2024\_Fahrzeugbautechnik_2024\ZNG-ohne BemaBung\ZUBAU_Lagerung2.idw




Teile vor dem Zusammenbau und vor den

SchweiBarbeiten zur Vermessung abgeben. / Ra3.2
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Ecken gefeilt

Ra3.2

gefeilt
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Ra3.2
XXX=Kennnummer und Punzierung

LLos

Metalltechnik

Tirol Kandidat: BLWB MT - Fahrzeugbautechnik
Kennnummer: Projekt:  Lagerung
Bauteil: U 100
Datum Name Baugruppe:
Gezeichnet 01.08.2024 grupp
Allgemeintol IS0 2768- mH o . )
Wefﬁ;”;d:ki:;fennz 0 13918 m Projektion MaRstab | Position: 1 Werkstoff: 1.0036 Blatt
e e O o0 202 =& 11 | Stick: 1 RohmaB:  121x100x50 | 2/5

Form und Lagetoleranz DIN ISO 1101

EDV Nummer: F:\01Metallwerkstitten\Priifungsservice\BLWB 2024\_Fahrzeugbautechnik_2024\ZNG-ohne BemaBung\DIN1026 - U 100 - 120.idw




Teile vor dem Zusammenbau und vor den

Schweil3arbeiten zur Vermessung abgeben.
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Fase 1x45° und Radius RS gefeilt
XXX=Kennnummer und Punzierung

\/

A

Metalitechnik [k andidat: BLWB MT - Fahrzeugbautechnik
Kennnummer: Projekt:  Lagerung
Bauteil:  Grundplatte
Dafum Name Baugruppe:
Gezeichnet 01.08.2024 grupp
Allgemeintol IS0 2768- mH — — )
Wefﬁ;”;d:ki:;fennz 0 13918 m Projektion MaBstab | Position: 3 Werkstoff: 1.0036 Blatt
e e O o0 202 =& 11 | Stick: 1 RohmaB:  150x15x152 | 3/5

Form und Lagetoleranz DIN

1ISO_1101

EDV Nummer: F:\01Metallwerkstitten\Priifungsservice\BLWB 2024\_Fahrzeugbautechnik_2024\ZNG-ohne BemaBung\Grundplattel.idw




Teil vor dem Zusammenbau und vor den

Schweil3arbeiten zur Vermessung abgeben.

- 03

Ubersetzungstafel

Passmal3 | Hochstmal3 |Mindestmali

225h1 25,000 24,919

Gewindefreistich DIN76-1

L/_ X=wird mit Schneideisen gefertigf v/m

XXX=Kennnummer und Punzierung

Metalltechnik Kandidat:

BLWB MT-Fahrzeugbautechnik

Tirol
Kennnummer: Projekt:  Lagerung
Bauteil: Lagerwelle
Datum Name Baugruppe:

Gezeichnet 01.08.2024 grupp

Allgemeintoleranz ISO 2768- mH : ; oo, .

Werkstickkanten IS0 13715 Projektion MaBstab | Position: 4 Werkstoff: 1.0718 Blatt

Oberflachen DIN ISO 1302 . Bl .

Form und L sgefolaranz DIN 10 1101 5_@ 11 Stick: 1 RohmaB3:  #60x70 L/5

EDV Nummer: F:\01Metallwerkstitten\Priifungsservice\BLWB 2024\_Fahrzeugbautechnik_2024\ZNG-ohne BemaBung\Lagerwelle.idw




Teile vor dem Zusammenbau und vor den
Schwei3arbeiten zur Vermessung abgeben.

Ubersetzungstafel

-0,3

/=

XXX=Kennnummer und Punzierung

Passmal3 | Hochstmal3 |Mindestmali
212H7 12,018 12,000
|
l
1
gerieben

Ra0.8

Metalitechnik [k andidat: BLWB MT-Fahrzeugbautechnik
Kennnummer: Projekt:  Lagerung
Bauteil:  Lasche
Datum Name Baugruppe:
Gezeichnet 01.08.2024 grupp
Allgemeinfol SO 2768- mH - — )
Wegrﬁrsnfdzkf(:;fen;lso 71 m Projektion MaRstab | Position: 2 Werkstoff: 1.0036 Blatt
Oberflichen DIN IS0 1302 . — .
Form und Lagetoleranz DIN ISO 1101 5_@ 11 Stick: 1 RohmafB:  50x8x82 5/5

EDV Nummer: F:\01Metallwerkstitten\Priifungsservice\BLWB 2024\_Fahrzeugbautechnik_2024\ZNG-ohne BemaBung\Laschelidw
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