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Anlage

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Driicke

,.Driicke* sind die in bar ausgedriickten Innendriicke (Uberdriicke).

Priifiiberdruck

Prifiiberdruck® ist der Druck, dem der leere Aerosolbehélter wiahrend der Dauer von 25 s

ausgesetzt werden kann, ohne dass Undichtigkeiten auftreten oder dass Metall- und

Kunststoffbehilter bleibende sichtbare Verformungen aufweisen, mit Ausnahme der unter

Z 6.1.1.2 zugelassenen Verformungen.

Berstdruck

,,Berstdruck" ist der Mindestiiberdruck, bei dem ein Aerosolbehélter birst oder aufreif3t.

Gesamtfassungsraum

Als ,,Gesamtfassungsraum® gilt das Randvoll-Volumen des offenen Aerosolbehilters,

ausgedriickt in Milliliter.

Nettofassungsraum

Als ,,Nettofassungsraum® gilt das Volumen des geschlossenen und ausgeriisteten

Acrosolbehilters, ausgedriickt in Milliliter.

Volumen der fliissigen Phase

,,Volumen der fliissigen Phase® ist das Volumen des Aerosolbehélters, das in der

geschlossenen und ausgeriisteten Aerosolpackung von den nichtgasformigen Phasen

eingenommen wird.

Priifbedingungen

,,Priifbedingungen® sind die bei 20 °C (£5 °C) hydraulisch bewirkten Priif- und Berstdriicke.

Stoff

Fiir ,,Stoff* gilt die Begriffsbestimmung in Artikel 2 Nummer 7 der Verordnung (EG)

Nr. 1272/2008.

Gemisch

Fiir ,,Gemisch* gilt die Begriffsbestimmung in Artikel 2 Nummer 8 der Verordnung (EG)

Nr. 1272/2008.

Entziindbare Bestandteile

Der Inhalt von Aerosolpackungen gilt als entziindbar, sobald er einen der folgenden als

entzlindbar eingestuften Bestandteile enthélt:

a) Eine entziindbare Fliissigkeit ist eine Fliissigkeit mit einem Flammpunkt von nicht mehr
als 93 °C.

b) Ein entziindbarer Feststoff ist ein fester Stoff oder ein festes Gemisch, der/das leicht
brennbar ist oder infolge von Reibung einen Brand verursachen oder verstirken kann.
Leicht brennbare Feststoffe liegen als pulverformige, kornige oder pastdse Stoffe oder
Gemische vor, die gefahrlich sind, wenn sie sich bei kurzem Kontakt mit einer
Ziindquelle wie einem brennenden Streichholz leicht entziinden kénnen und die
Flammen sich rasch ausbreiten.

c¢) Entziindbare Gase sind Gase oder Gasgemische, die in Luft bei 20 °C und einem
Standarddruck von 1,013 bar einen Explosionsbereich haben.

Selbstentziindbare (pyrophore), selbsterhitzungsfahige oder mit Wasser reagierende Stoffe

und Gemische, die keinesfalls Bestandteil des Inhalts von Aerosolpackungen sein diirfen,

fallen nicht unter diese Definition.

Entziindbare Aerosole

Im Sinne dieser Verordnung gilt ein Aerosol je nach seiner chemischen Verbrennungswirme

und seinem Anteil entziindbarer Bestandteile in Massenprozent nach folgenden Kriterien als

nicht entziindbar®, ,,entziindbar* oder ,,hochentziindbar*:

a) Ein Aerosol wird als ,,hochentziindbar® eingestuft, wenn es 85% oder mehr entziindbare
Bestandteile enthalt und seine chemische Verbrennungswirme 30 kJ/g oder mehr
betrigt.

b) Ein Aerosol wird als ,,nicht entziindbar* eingestuft, wenn es 1% oder weniger
entziindbare Bestandteile enthdlt und seine chemische Verbrennungswirme weniger als
20 kJ/g betragt.

c) Alle librigen Aerosole durchlaufen folgende Verfahren zur Einstufung nach ihrer
Entziindbarkeit oder werden als ,,hochentziindbar* eingestuft. Der Flammstrahltest, der
Fasstest und der Schaumtest miissen den Bestimmungen von Z 6.3 entsprechen.

Entziindbare Spriithaerosole

Bei Spriihaerosolen erfolgt die Einstufung anhand der chemischen Verbrennungswirme und
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der Ergebnisse des Flammstrahltests nach folgenden Kriterien:
a) Die chemische Verbrennungswirme ist geringer als 20 kJ/g:
aa) Das Aerosol wird als ,,entziindbar* eingestuft, wenn die Entziindung bei einem
Abstand von 15 cm oder mehr, aber weniger als 75 cm eintritt.

bb) Das Aerosol wird als ,,hochentziindbar“ eingestuft, wenn die Entziindung bei
einem Abstand von 75 cm oder mehr eintritt.

cc)  Tritt beim Flammstrahltest keine Entziindung ein, ist der Fasstest durchzufiihren;
dabei wird das Aerosol als ,,entziindbar* eingestuft, wenn das Zeitiquivalent
300 s/m* oder weniger betrigt oder die Deflagrationsdichte 300 g/m* oder weniger
betrigt; andernfalls wird das Aerosol als ,,nicht entziindbar eingestuft.

b) Betrigt die chemische Verbrennungswérme 20 kJ/g oder mehr, wird das Aerosol als
,.hochentziindbar eingestuft, falls die Entziindung bei einem Abstand von 75 cm oder
mehr eintritt; andernfalls wird das Aerosol als ,,entziindbar* eingestuft.

1.9.2.  Entziindbare Schaumaerosole

Bei Schaumaerosolen erfolgt die Einstufung anhand der Ergebnisse des Schaumtests.

a) Das Aerosolprodukt ist als ,,hochentziindbar* einzustufen, wenn:
aa)  entweder die Flammenhohe 20 cm oder mehr und die Flammendauer 2 s oder

mehr betrégt, oder
bb) die Flammenhohe 4 cm oder mehr und die Flammendauer 7 s oder mehr betragt.

b) Ein Aerosolprodukt, das den Kriterien unter lit. a nicht entspricht, wird als ,,entziindbar*
eingestuft, wenn die Flammenhohe 4 cm oder mehr und die Flammendauer 2 s oder mehr
betragt.

1.10. Chemische Verbrennungswérme

Die chemische Verbrennungswérme AH. wird auf folgende Weise ermittelt:

a) entweder mit Hilfe anerkannter technischer Vorschriften, wie sie beispielsweise in
Normen wie ASTM D 240, ISO 13943 86.1 bis 86.3 und NFPA 30B beschrieben sind
oder der wissenschaftlich fundierten Literatur zu entnehmen sind, oder

b) durch Anwendung des folgenden Berechnungsverfahrens:

Die chemische Verbrennungswirme (AH.), die in Kilojoule pro Gramm (kJ/g) ausgedriickt

wird, ldsst sich als Produkt aus der theoretischen Verbrennungswérme (AHcoms) und der

Verbrennungseffizienz berechnen, die gewohnlich unter 1,0 liegt (eine typische

Verbrennungswirme ist 0,95 oder 95%).

Bei einem zusammengesetzten Aerosolgemisch entspricht die chemische

Verbrennungswérme der Summe der gewichteten Verbrennungswérmen ihrer

Einzelbestandteile:
n
AHC: z [Wi%XAHc(i)]
wobei gilt:
AH, = chemische Verbrennungswérme (kJ/g) des Produkts,
wi% = Massenanteil von Bestandteil i des Produkts,
AHcgy = spezifische Verbrennungswirme (kJ/g) von Bestandteil i des Produkts.

Die fiir das Inverkehrbringen der Aerosolpackung verantwortliche Person muss in einem
Dokument, das an der gemél3 § 7 Abs. 1 Z 1 auf dem Etikett angegebenen Anschrift ohne
Weiteres erhiltlich ist, in deutscher Sprache beschreiben, mit welchem Verfahren die
chemische Verbrennungswirme ermittelt worden ist, wenn die chemische
Verbrennungswérme als Grof3e in die Beurteilung der Entziindbarkeit von Aerosolen gemif
dieser Verordnung eingeflossen ist.

2. ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
Unbeschadet der spezifischen Vorschriften dieser Anlage iiber die Anforderungen beziiglich
der Gefahren aufgrund von Entziindbarkeit und Druck ist die fiir das Inverkehrbringen der
Aecrosolpackungen verantwortliche Person verpflichtet, zu analysieren, welche Gefahren von
ihren Aerosolpackungen ausgehen. Gegebenenfalls soll diese Analyse auch Risiken
berticksichtigen, die unter normalen oder verniinftigerweise vorhersehbaren
Verwendungsbedingungen mit dem Einatmen des von der Aerosolpackung erzeugten
Spriithnebels verbunden sind, wobei die GroBenverteilung der Tropfchen zusammen mit den
physikalischen und chemischen Eigenschaften des Inhalts zu beriicksichtigen sind. Darauthin
muss sie ihre Analyse bei Entwurf, Produktion und Priifung der Aerosolpackung
berticksichtigen und gegebenenfalls besondere Hinweise fiir ihre Verwendung formulieren.
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Bau und Ausriistung

Die geschlossene und ausgeriistete Aerosolpackung muss so beschaffen sein, dass sie unter

normalen Verwendungs- und Lagerungsbedingungen den Bestimmungen dieser Anlage

entspricht.

Das Ventil muss so beschaffen sein, dass es unter normalen Transport- und

Lagerungsbedingungen einen praktisch dichten Verschluss der Aerosolpackung gewédhrleistet

und beispielsweise mittels einer Schutzkappe gegen jegliche unbeabsichtigte Betétigung

sowie gegen jegliche Beschadigung geschiitzt ist.

Die mechanische Widerstandsfihigkeit der Aerosolpackung darf durch die Wirkung der

Fiillung auch bei langandauernder Lagerung nicht beeintrichtigt werden kdnnen.

Kennzeichnung

Unbeschadet der Bestimmungen der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 muss jede

Acrosolpackung gut sichtbar, gut leserlich und unausléschlich folgende Kennzeichnung

tragen:

a) das Signalwort ,,Achtung® sowie die anderen in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008
Anhang I Tabelle 2.3.1 vorgesehenen Kennzeichnungselemente fiir Aerosole der
Kategorie 3, wenn das Aerosol gemil3 den Kriterien von Z 1.9 als ,,nicht entziindbar*
eingestuft ist;

b) das Signalwort ,,Achtung* sowie die anderen in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008
Anhang I Tabelle 2.3.1 vorgesehenen Kennzeichnungselemente fiir Aerosole der
Kategorie 2, wenn das Aerosol gemif den Kriterien von Z 1.9 als ,.entziindbar*
eingestuft ist;

¢) das Signalwort ,,Gefahr” sowie die anderen in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008
Anhang I Tabelle 2.3.1 vorgesehenen Kennzeichnungselemente fiir Aerosole der
Kategorie 1, wenn das Aerosol gemif den Kriterien von Z 1.9 als ,,extrem entziindbar*
eingestuft ist;

d) den inder Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Anhang IV Teil 1 Tabelle 6.1 enthaltenen
Sicherheitshinweis P102, wenn es sich bei der Aerosolpackung um ein
Verbraucherprodukt handelt;

e) sonstige zusitzliche Sicherheitshinweise, mit denen Verbraucher auf die spezifischen
Gefahren des Produktes hingewiesen werden; ist eine Aerosolpackung mit einer
separaten Gebrauchsanweisung versehen, miissen auch in diese Sicherheitshinweise
aufgenommen werden.

Volumen der fliissigen Phase

Bei 50 °C darf das Volumen der fliissigen Phase nicht mehr als 90% des Nettofassungsraums

einnehmen.

SONDERBESTIMMUNGEN FUR AEROSOLPACKUNGEN MIT

METALLBEHALTERN

Fassungsvermogen

Der Gesamtfassungsraum dieser Behilter darf 1000 ml nicht iiberschreiten.

Priifiiberdruck des Behilters

a) Bei Behiltern, die bei einem Druck von weniger als 6,7 bar bei 50 °C gefiillt werden
sollen, muss der Priifiiberdruck mindestens 10 bar betragen.

b) Bei Behiéltern, die bei einem Druck von 6,7 bar oder mehr bei 50 °C gefiillt werden
sollen, muss der Priifiiberdruck um 50% hoher sein als der Innendruck bei 50 °C.

Bei 50 °C darf der Druck der Aerosolverpackung — je nach dem Inhalt an Gasen in der

Acrosolverpackung — die in der nachstehenden Tabelle festgelegten Werte nicht iibersteigen:

Inhalt an Gasen Druck bei 50 °C
Verfliissigtes Gas oder Gasgemische, die in Luft bei 20 °C und einem 12 bar
Standarddruck von 1,013 bar einen Explosionsbereich haben
Verfliissigtes Gas oder Gasgemische, die in Luft bei 20 °C und einem 13,2 bar
Standarddruck von 1,013 bar keinen Explosionsbereich haben
Verdichtete Gase oder unter Druck geloste Gase, die in Luft bei 20 °C 15 bar
und einem Standarddruck von 1,013 bar keinen Explosionsbereich
haben.

SONDERBESTIMMUNGEN FUR AEROSOLPACKUNGEN MIT
GLASBEHALTERN

Behélter mit dauerhaftem Schutziiberzug

In Behéltern dieser Art konnen verdichtete, verfliissigte oder geldste Gase abgefiillt werden.
Fassungsvermogen
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Der Gesamtfassungsraum dieser Behilter darf 220 ml nicht iiberschreiten.

Schutziiberzug

Der Schutziiberzug muss aus Kunststoff oder einem anderen geeigneten Werkstoff bestehen

und soll die Gefahr des Abschleuderns von Glassplittern bei unbeabsichtigtem Bruch des

Behilters ausschlieBen. Er muss so ausgefiihrt sein, dass keine Glassplitter abgeschleudert

werden, wenn die auf 20 °C erwirmte, geschlossene und ausgeriistete Aerosolpackung aus

1,8 m Hohe auf eine Betonfldche fallt.

Priiftiberdruck des Behilters

a) Die zur Fiillung mit verdichtetem oder gelostem Gas vorgesehenen Behélter miissen
einem Priifiiberdruck von mindestens 12 bar standhalten.

b) Die zur Fiillung mit verfliissigtem Gas vorgesehenen Behilter miissen einem
Priifiiberdruck von mindestens 10 bar standhalten.

Abfiillung

a) Aerosolpackungen, die mit verdichteten Gasen gefiillt sind, diirfen bei 50 °C keinem
Druck von mehr als 9 bar ausgesetzt werden.

b) Aerosolpackungen, die mit gelosten Gasen gefiillt sind, diirfen bei 50 °C keinem Druck
von mehr als 8 bar ausgesetzt werden.

¢) Aerosolpackungen, die mit verfliissigten Gasen oder mit Gemischen von verfliissigten
Gasen gefiillt sind, diirfen bei 20 °C keinen hoheren, als den in nachstehender Tabelle
angegebenen Driicken ausgesetzt werden:

Gesamtfassungsraum Anteil des verfliissigten Gases, bezogen auf das
Gesamtgemisch, in Gewichtsprozent
20% 50% 80%
50 ml bis 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
mehr als 80 ml bis 160 ml 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
mehr als 160 ml bis 220 ml 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar

Die Tabelle gibt die zuldssigen Grenzwerte der Driicke bei 20 °C in Abhédngigkeit vom
Prozentsatz des Gases an.
Fiir die nicht in der Tabelle aufgefiihrten Prozentsitze des Gases sind die Grenzwerte des
Drucks durch Extrapolierung zu berechnen.

Behilter aus ungeschiitztem Glas

Aerosolpackungen mit Behéltern aus ungeschiitztem Glas diirfen nur unter Verwendung von

verfliissigtem oder geléstem Gas gefiillt werden.

Fassungsvermogen

Der Gesamtfassungsraum dieser Behélter darf 150 ml nicht iiberschreiten.

Priifiiberdruck des Behélters

Der Priiftiberdruck muss mindestens 12 bar betragen.

Abfiillung

a) Aecrosolpackungen, die unter Verwendung von gelostem Gas gefiillt sind, diirfen bei
50 °C keinem Druck von mehr als 8 bar ausgesetzt werden.

b) Aecrosolpackungen, die unter Verwendung verfliissigter Gase gefiillt sind, diirfen bei
20 °C keinen hoheren, als den in nachstehender Tabelle angegebenen, Driicken
ausgesetzt werden:

Gesamtfassungsraum Anteil des verfliissigten Gases,
bezogen auf das Gesamtgemisch, in
Gewichtsprozent
20% 50% 80%
50 ml bis 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar
mehr als 70 ml bis 150 ml Lobar 1.5 bar 1 bar

Die Tabelle gibt die zuldssigen Grenzwerte der Driicke bei 20 °C in Abhéingigkeit vom
Prozentsatz des verfliissigten Gases an.

Fiir die nicht in der Tabelle aufgefiihrten Prozentsétze des Gases sind die Grenzwerte des
Drucks durch Extrapolierung zu berechnen.

SONDERBESTIMMUNGEN FUR AEROSOLPACKUNGEN MIT

KUNSTSTOFFBEHALTERN
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5.1. Acrosolpackungen mit Kunststoffbehiltern, die beim Bruch Splitter bilden kénnen,
werden den Aerosolpackungen mit Behéltern aus ungeschiitztem Glas gleichgestellt.

5.2. Aerosolpackungen mit Kunststoftbehiltern, die beim Bruch keine Splitter bilden kénnen,
werden den Aerosolpackungen mit Behéltern aus geschiitztem Glas gleichgestellt.

6. PRUFUNGEN

6.1. Priifanforderungen, die von der fiir das Inverkehrbringen verantwortlichen Person

gewihrleistet sein miissen.

6.1.1. Wasserdruckpriifung an leeren Behéltern

6.1.1.1. Aerosolpackungen mit Behiltern aus Metall, Glas oder Kunststoff miissen einer
Fliissigkeitsdruckprobe entsprechend den Ziffern 3.1.1, 4.1.3 und 4.2.2 widerstehen
konnen.

6.1.1.2. Metallbehélter mit asymmetrischen Verformungen oder Verformungen gréferen

Umfangs oder dhnlichen Fehlern sind zuriickzuweisen. Geringfiigige, symmetrische
Verformungen des Bodens oder des Profils der oberen Behélterwand sind zuléssig,
sofern die Anforderungen der Berstpriifung erfiillt sind.
6.1.2. Berstpriifung der leeren Metallbehélter
Die fiir das Inverkehrbringen verantwortliche Person hat sich zu vergewissern, dass der
Berstdruck des Behélters mindestens 20% iiber dem vorgesehenen Priifiiberdruck liegt.
6.1.3. Fallpriifung der Behélter aus geschiitztem Glas
Der Hersteller hat sich zu vergewissern, dass die Behélter die Priifanforderungen nach
Z 4.1.2 erfiillen.

6.1.4. AbschlieBBende Priifung der befiillten Aerosolpackungen
6.1.4.1. Acrosolpackungen sind einem der folgenden abschlieBenden Priifverfahren zu
unterziehen:

a) Priifung in einem Heif3wasserbad
Jede befiillte Aerosolpackung muss in ein heiles Wasserbad getaucht werden.
aa) Die Temperatur des Wasserbads und die Priifdauer sind so zu wihlen,
dass der Innendruck den von ihrem Inhalt bei einer einheitlichen
Temperatur von 50 °C ausgeiibten Druck erreicht.

bb) Jede Aerosolpackung, die eine sichtbare, bleibende Verformung oder eine
Undichtigkeit aufweist, ist auszuscheiden.

b) AbschlieBende Priifverfahren mit Erhitzen
Andere Methoden zur Erhitzung des Inhalts von Aerosolpackungen kdnnen
angewandt werden, sofern sie gewihrleisten, dass Druck und Temperatur in jeder
befiillten Aerosolpackung die Werte erreichen, die bei der Wasserbadpriifung
vorgeschrieben sind, und Verformungen und Undichtigkeiten mit der gleichen
Genauigkeit festgestellt werden wie bei der Wasserbadpriifung.

c) Abschlieende Priifverfahren ohne Erhitzen
Ein alternatives abschlieBendes Priifverfahren ohne Erhitzen darf verwendet
werden, sofern es mit den in Z 6.2.6.3.2.2 der Anlage A des Européische
Ubereinkommens iiber die internationale Beforderung geféhrlicher Giiter auf der
Strae (ADR), BGBI. Nr. 522/1973, samt Anlagen in der volkerrechtlich jeweils
geltenden und im Bundesgesetzblatt kundgemachten Fassung, festgelegten
Bestimmungen fiir Alternativverfahren zur Wasserbadpriifung von
Aerosolpackungen (Druckgaspackungen) entspricht.

6.1.4.2. Bei Aerosolpackungen, deren Inhalt sich nach der Befiillung und vor der ersten

Verwendung physikalisch oder chemisch umwandelt und so ihre Druckeigenschaften

verdndert, sollten die abschlieBenden Priifverfahren ohne Erhitzen gemédB Z 6.1.4.1 lit. ¢

verwendet werden.
6.1.4.3. Im Fall von Priifverfahren geméB Z 6.1.4.1 lit. b und c gilt Folgendes:

a) Das Priifverfahren muss vom Bundesminister fiir Wissenschaft, Forschung und
Wirtschaft genehmigt werden.

b) Die fiir das Inverkehrbringen der Aerosolpackung verantwortliche Person muss
diese Genehmigung beim Bundesminister fiir Wissenschaft, Forschung und
Wirtschaft beantragen. Diesem Antrag ist ein technisches Dossier zur
Beschreibung des Verfahrens beizulegen.

c) Die fiir das Inverkehrbringen der Aerosolpackungen verantwortliche Person muss
zu Kontrollzwecken die Genehmigung der zustédndigen Behorde, das technische
Dossier mit der Verfahrensbeschreibung und gegebenenfalls die Kontrollberichte
an die geméf § 7 Abs. 1 Z 1 auf dem Etikett angegebenen Anschrift zur Einsicht
bereit halten.
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d) Das technische Dossier muss in deutscher Sprache erstellt werden oder es muss
eine beglaubigte Abschrift in deutscher Sprache verfiigbar sein.

Beispiele fiir Kontrollpriifungen

Priifung der leeren Aerosolbehilter

Fiinf Behilter, die einem einheitlichen Los von 2500 leeren Aerosolbehéltern — d.h. aus

dem gleichen Werkstoff und nach dem gleichen Herstellungsverfahren in

kontinuierlicher Serie hergestellt — oder einem einer Stundenproduktion entsprechenden

Los willkiirlich entnommen sind, werden wihrend der Dauer von 25 s dem

Priiftiberdruck ausgesetzt.

Wenn ein einziger Behélter den Priifbedingungen nicht geniigt, werden demselben Los

willkiirlich zehn weitere Behilter entnommen und der gleichen Priifung unterzogen.

Genliigt einer dieser Behélter nicht den Priifbedingungen, so ist das gesamte Los

unbrauchbar.

Priifung der geschlossenen und ausgeriisteten Aerosolpackungen

Die Dichtheitsversuche werden im Wasserbad an einer signifikanten Zahl von

geschlossenen und ausgeriisteten Aerosolpackungen durchgefiihrt. Die Temperatur des

Wassers und die Verweilzeit der Aerosolpackungen im Wasserbad sind so einzurichten,

dass der Inhalt auf die einheitliche Temperatur von 50 °C gebracht wird, und zwar fiir die

Zeit, die erforderlich ist, um sich zu vergewissern, dass weder Undichtigkeiten noch

Risse entstehen.

Jedes Los von Aerosolpackungen, das diesen Priifbedingungen nicht geniigt, ist als

unbrauchbar zu betrachten.

Priifungen der Entziindbarkeit von Aerosolen

Flammstrahltest bei Spriithaerosolen

Einleitung

Diese Priifnorm beschreibt das Verfahren zur Bestimmung des Entziindungsabstands

eines Aerosolsprays zwecks Bewertung des damit verbundenen Entziindungsrisikos.

Ein Aerosol wird in Abstédnden von 15 cm auf eine Ziindquelle gespriiht, um

festzustellen, ob es zur Entzindung und einem selbstdndigen Brennen des Sprithnebels

kommt. Unter Entziindung und selbstdndigem Brennen ist eine fiir die Dauer von

wenigstens 5 s stabile Flamme zu verstehen. Unter der Ziindquelle ist ein Gasbrenner mit

einer blauen Flamme von 4 bis 5 cm Hohe zu verstehen.

Dieser Versuch ist bei Aerosolprodukten mit einer Sprithweite von 15 cm oder mehr

anzuwenden. Aerosolprodukte mit einer Sprithweite unter 15 cm wie etwa solche, die

Schaum, Gel oder Paste abgeben oder die mit einem Dosierventil ausgestattet sind, sind

von diesem Versuch ausgeschlossen. Aerosolprodukte, die Schaum, Gel oder Paste

abgeben, werden der Entziindbarkeitspriifung fiir Schaumaerosole (Schaumtest)

unterzogen.

Geriéte und Aufbau

Folgende Gerite sind erforderlich:

Wasserbad mit konstant 20 °C Messfeinheit +1 °C
kalibrierte Laborwaagen Messfeinheit +0,1 g
Zeitmesser (Stoppuhr) Messfeinheit +0,2 s
StrichmaBstab, Halterung und Klemme Einteilung in cm
Gasbrenner mit Halterung und Klemme

Thermometer Messfeinheit £1 °C
Hygrometer Messfeinheit +5%
Manometer Messfeinheit £0,1 bar
Verfahren

Allgemeine Anforderungen

Vor Durchfithrung der Versuche wird jede Aerosolpackung konditioniert und das Ventil

ca. | s lang betétigt. Der Zweck dieses Vorgangs besteht darin, inhomogenes Material

aus dem Steigrohr zu entfernen.

Die Gebrauchsanweisung ist genauestens zu befolgen, einschlieBlich der Anweisung, ob

die Aerosolpackung bei der Verwendung mit dem Spriithkopf nach oben oder nach unten

zu halten ist. Ist Schiitteln erforderlich, so ist unmittelbar vor dem Versuch zu schiitteln.

Der Versuch erfolgt in einer zugfreien beliiftbaren Umgebung mit einer geregelten

Temperatur von 20 °C +5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 80%.

Jede Aerosolpackung wird folgendermal3en getestet:

a) bei einer Fiillmenge von 100% vollstédndiges Verfahren mit Gasbrenner im
Abstand zwischen 15 und 90 cm zur Sprithkopfoffnung der Aerosolpackung;
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b) bei einer Nennfiillmenge zwischen 10 und 12 Massenprozent nur ein Versuch,
entweder im Abstand von 15 cm zur Sprithkopfoffnung, wenn das Spray aus einer
vollen Packung sich gar nicht entziindet hat, oder im Entziindungsabstand des
Sprays aus einer vollen Packung +15 cm.

Wihrend des Versuchs ist die Sprithdose so zu halten wie in der Gebrauchsanweisung

angegeben. Die Ziindquelle wird entsprechend positioniert.

Das folgende Verfahren erfordert in einem Abstandsbereich zwischen 15 und 90 cm

einen Test des Sprithnebels in Abstandsintervallen von 15 cm zwischen der Gasflamme

und der Sprithkopfoffnung der Aerosolpackung. Am besten wird mit einem Abstand von

60 cm zwischen Gasflamme und Sprithkopfoffnung der Aerosolpackung begonnen.

Entziindet sich der Spriihnebel bei 60 cm Abstand, wird der Abstand um 15 cm

vergroflert. Entziindet sich der Sprithnebel bei 60 cm Abstand nicht, wird der Abstand

um 15 cm verringert. So soll festgestellt werden, bei welchem Hochstabstand zwischen
der Sprithkopfoffnung der Aerosolpackung und der Gasflamme es zu einem
selbstidndigen Brennen des Spriihnebels kommt, oder es soll festgestellt werden, dass es
bei einem Abstand von 15 cm zwischen der Sprithkopfoftnung der Aerosolpackung und
der Gasflamme nicht zur Entziindung kommt.

Versuchsablauf

a) Mindestens drei volle Aerosolpackungen fiir jedes Produkt in einem Wasserbad
auf 20 °C +1 °C konditionieren und dabei fiir mindestens 30 Minuten zu
mindestens 95% in das Wasser eintauchen (wird die Aerosolpackung ganz
eingetaucht, sind 30 Minuten Konditionierung ausreichend).

b) Die ,,Allgemeinen Anforderungen® einhalten. Temperatur und relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung aufzeichnen.

c) Eine Aerosolpackung wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.

d) Innendruck und anfingliche Spriihrate bei 20 °C + 1 °C (zur Aussonderung
fehlerhafter oder teilweise gefiillter Aerosolpackungen) bestimmen.

e) Den Gasbrenner mittels einer Halterung oder Klemme auf einer glatten
horizontalen Fldche befestigen.

) Den Gasbrenner entziinden und auf eine blaue, etwa 4 bis 5 cm hohe Flamme
einstellen.

g) Die Austritts6ffnung des Sprithkopfes auf den erforderlichen Abstand zur Flamme
bringen. Die Aerosolpackung in der Position testen, in der sie vorschriftsméBig
(d. h. mit dem Sprithkopf nach oben oder nach unten) zu verwenden ist.

h) Die Gasflamme mit der Sprithkopfoffnung anvisieren, dabei ist zu gewéhrleisten,
dass die Offnung ordnungsgemif auf die Flamme ausgerichtet ist
(Abbildung 6.3.1.1). Durch die obere Hilfte der Flamme spriihen.
Abbildung 6.3.1.1
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i) Die allgemeinen Anforderungen in Bezug auf das Schiitteln der Packung sind zu
beachten.
1) Das Ventil der Aerosolpackung betdtigen und den Inhalt fiir eine Dauer von 5 s

abgeben, sofern es nicht vorher zur Entziindung kommt. Bei Entziindung das
Ventil weiter betitigen, so dass die Flamme eine Brenndauer von 5 s ab
Entziindung erreicht.

k) Die Entziindungsergebnisse fiir den Abstand zwischen Gasbrenner und
Aerosolpackung in die dafiir vorgesehene Tabelle eintragen.

1) Bleibt bei Schritt j die Ziindung aus, die Aerosolpackung anders ausrichten und
erneut priifen, ob eine Ziindung erzielt wird (zB bei aufrecht zu verwendenden
Produkten mit nach unten gerichtetem Spriithkopf).

m)  Die Schritte g bis | zweimal mit derselben Packung in demselben Abstand
zwischen Gasbrenner und Sprithkopfoffnung der Aerosolpackung wiederholen
(also insgesamt dreimal durchfiihren).
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n) Das Priifverfahren bei zwei weiteren Aerosolpackungen desselben Produkts in
demselben Abstand zwischen Gasbrenner und Sprithkopfoffnung der
Aerosolpackung wiederholen.

0) Die Schritte g bis n des Priifverfahrens je nach Ergebnis der einzelnen Tests in
einem Abstand zwischen 15 und 90 cm zwischen Gasbrenner und
Spriithkopfoffnung der Aerosolpackung wiederholen (vgl. Z 6.3.1.3.1.4 und
6.3.1.3.1.5).

p) Kommt es bei einem Abstand von 15 cm nicht zur Entziindung, ist das Verfahren
fiir anfénglich vollstidndig gefiillte Packungen abgeschlossen. Das Verfahren ist
auch abgeschlossen, wenn es bei einem Abstand von 90 cm zur Entziindung und
zu selbstindigem Brennen kommt. Kommt es bei einem Abstand von 15 cm nicht
zur Entziindung, dies vermerken. Den weitesten Abstand zwischen der
Spriihkopfoffnung der Aerosolpackung und der Gasflamme, bei dem es in allen
anderen Fillen zur Entziindung und einem selbststindigem Weiterbrennen
kommt, unter ,,Entziindungsabstand‘ eintragen.

q) Auch mit drei Aerosolpackungen mit einer Nennfiillmenge zwischen 10 und 12
Massenprozent einen Versuch durchfiihren. Diese Sprithdosen werden so getestet,
dass der Abstand zwischen der Spriihkopfoffnung der Aerosolpackung und der
Gasflamme dem Entziindungsabstand des Spriithnebels aus einer vollen Packung
+15 cm entspricht.

r) Eine Aerosolpackung in Spriihst6Ben von hochstens 30 s Dauer bis zu einer
Nennfiillmenge zwischen 10 und 12 Massenprozent entleeren. Einen Zeitabstand
von mindestens 300 s Dauer zwischen den Spriihstoen einhalten. Wéhrend dieser
Pausen die Packungen zur Konditionierung in das Wasserbad eintauchen.

s) Die Schritte g bis n fiir Aerosolpackungen mit einer Nennfiillmenge zwischen
10 und 12 Massenprozent wiederholen, dabei Schritte 1 und m auslassen. Dieser
Versuch ist nur in einer Position der Aerosolpackung durchzufiihren (d. h. mit
dem Spriihkopf nach oben oder unten, je nachdem, in welcher Stellung bei der
gefiillten Packung eine Entziindung eingetreten ist).

t) Alle Ergebnisse in Tabelle 6.3.1.1 eintragen (wie weiter unten gezeigt).

Alle Versuche sind unter einer Absaughaube in einem leicht beliiftbaren Raum

durchzufiihren. Die Absaughaube und der Raum kdnnen nach jedem Test fiir mindestens

drei Minuten beliiftet werden. Es sind alle erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen, um einem Einatmen der Verbrennungsriickstinde vorzubeugen.

Die Packungen mit einer Nennfiillmenge zwischen 10 und 12 Massenprozent werden nur

einmal getestet. In die Ergebnistabelle braucht nur ein Ergebnis je angegebene Packung

eingetragen zu werden.

Fillt der Versuch mit der Aerosolpackung in der Position ihrer vorschriftsméBigen

Verwendung negativ aus, ist er mit der Packung in jener Position zu wiederholen, die am

wahrscheinlichsten zu einem positiven Ergebnis fiihrt.

Verfahren zur Bewertung der Ergebnisse

Alle Ergebnisse sind aufzuzeichnen. Die nachstehende Tabelle 6.3.1.1 stellt das zu

verwendende Muster fiir die ,,Ergebnistabelle® dar.

Tabelle 6.3.1.1

Datum Temperatur (°C)
Relative Luftfeuchtigkeit (%)

Name des Erzeugnisses
Nettovolumen Packung 1 Packung 2 Packung 3
Anfangliche % % %
Fiillmenge
Abstand der Versuch L2003 ] 12003 2003
Packung
15 cm Entziindung?

Ja oder Nein
30 cm Entziindung?

Ja oder Nein
45 cm Entziindung?

Ja oder Nein
60 cm Entziindung?

Ja oder Nein
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75 cm Entziindung?
Ja oder Nein

90 cm Entziindung?
Ja oder Nein

Anmerkungen —

einschlieBlich

Position der

Packung

Entziindbarkeitstest im geschlossenen Raum (Fasstest)

Einleitung

Diese Priifnorm beschreibt das Verfahren zur Beurteilung der Entziindbarkeit aus
Aerosolpackungen verspriihter Produkte durch die Messung ihrer Entziindbarkeit in
engen oder geschlossenen Raumen. Der Inhalt einer Aerosolpackung wird in einen
zylinderformigen Priifbehélter gespriiht, der eine brennende Kerze enthilt. Tritt eine
feststellbare Entziindung ein, werden die Zeitdauer bis zur Entziindung und die
verspriithte Masse Aerosol gemessen.

Geréte und Aufbau

Folgende Gerite sind erforderlich:

Zeitmesser (Stoppuhr) Messfeinheit +0,2 s
Wasserbad mit konstanter Temperatur von ~ Messfeinheit +1 °C
20 °C

kalibrierte Laborwaagen Messfeinheit 0,1 g
Thermometer Messfeinheit £1 °C
Hygrometer Messfeinheit £5%
Manometer Messfeinheit +0,1 bar
Zylindrischer Priifbehélter wie unten beschrieben

Vorbereitung des Priifaufbaus

Ein zylindrischer Behilter mit einem Volumen von etwa 200 dm?, einem Durchmesser

von etwa 600 mm, einer Linge von etwa 720 mm und einer Offnung an einem Ende wird

wie folgt vorbereitet:

a) Ein Verschluss, bestehend aus einem Klappdeckel, wird an der Offnung des
Behilters angebracht oder

b) eine Plastikfolie mit einer Dicke von 0,01 bis 0,02 mm wird als Verschluss
verwendet. Wird der Test mit Hilfe einer Plastikfolie durchgefiihrt, ist diese wie
nachstehend beschrieben zu verwenden: Die Folie auf der Offnung des Zylinders
aufbringen und mit einem Gummiband befestigen. Dieses soll so stark sein, dass
es sich um nicht mehr als 25 mm dehnt, wenn ein Gewicht von 0,45 kg am tiefsten
Punkt des Bands, das den auf der Seite liegenden zylindrischen Behélter umgibt,
angehdngt wird. Einen 25 mm langen Einschnitt in die Folie machen, 50 mm vom
Rand des Zylinders beginnend. Sicherstellen, dass die Folie straff gespannt ist.

c) Am anderen Ende des Zylinders 100 mm vom Rand ein Loch von 50 mm
Durchmesser machen, so dass sich diese Offnung an dem liegenden, fiir den Test
bereiten zylindrischen Behalter oben befindet (Abbildung 6.3.2.1).

Abbildung 6.3.2.1

+200 dm’ \

d) Auf einer 200 mm x 200 mm grof3en Halterung aus Metall eine Paraffinkerze von
20 bis 40 mm Durchmesser und 100 mm Hoéhe befestigen. Die Kerze ist zu
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ersetzen, sobald sie auf weniger als 80 mm abbrennt. Die Kerzenflamme ist durch
einen Schirm von 150 mm Breite und 200 mm Hdohe geschiitzt. Er weist zudem
150 mm tiiber seinem unteren Ende eine um 45 Grad geneigte Flache auf
(Abbildung 6.3.2.2).

Abbildung 6.3.2.2

150 mm
i —— 71 mm
F s V\ 15

200 mm 50 mm

200 mm

e) Die Kerze auf der Metallhalterung ist in gleicher Entfernung von beiden Enden
des Zylinders (Abbildung 6.3.2.3) aufzustellen.
Abbildung 6.3.2.3

) Der Zylinder wird auf den Boden oder auf eine Halterung gelegt; die
Raumtemperatur liegt zwischen 15 °C und 25 °C. Das zu priifende Produkt wird
in den Zylinder von etwa 200 dm? gespriiht, in dem sich eine Ziindquelle befindet.

In der Regel tritt das Produkt in einem Winkel von 90 Grad im Verhéltnis zur Hochachse

der Aerosolpackung daraus aus. Das beschriebene Schema und Verfahren beziehen sich

auf derartige Aerosolprodukte. Im Falle von Aerosolpackungen mit besonderer

Funktionsweise (zB Aerosolpackungen mit vertikaler Sprithrichtung) ist es erforderlich,

entsprechend den Grundsétzen der Guten Laborpraxis, wie etwa der ISO/IEC

17025:1999 (General Requirements for the Competence of Testing and Calibration

Laboratories: Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und

Kalibrierlaboratorien), etwaige Verdnderungen an der Anordnung und den Verfahren

aufzuzeichnen.

Verfahren

Allgemeine Anforderungen

Vor Durchfithrung des Versuchs wird jede Aerosolpackung konditioniert und das Ventil

ca. 1 s lang betitigt. Der Zweck dieses Vorgangs besteht darin, inhomogenes Material

aus dem Steigrohr zu entfernen.

Die Gebrauchsanweisung ist genauestens zu befolgen, einschlieBlich der Anweisung, ob

die Aerosolpackung bei der Verwendung mit dem Spriithkopf nach oben oder nach unten

zu halten ist. Ist Schiitteln erforderlich, so ist unmittelbar vor dem Versuch zu schiitteln.

Der Versuch erfolgt in einer zugfreien beliiftbaren Umgebung mit einer geregelten

Temperatur von 20 °C +5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 80%.

Versuchsablauf

a) Mindestens drei volle Aerosolpackungen fiir jedes Produkt in einem Wasserbad
auf 20 °C +1 °C konditionieren und dabei fiir mindestens 30 Minuten zu
mindestens 95% in das Wasser eintauchen (wird die Aerosolpackung ganz
eingetaucht, sind 30 Minuten Konditionierung ausreichend).

b) Das tatsichliche Volumen des Zylinders in dm3 messen oder berechnen.
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c) Die ,,Allgemeinen Anforderungen® einhalten. Temperatur und relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung aufzeichnen.

d) Innendruck und anféngliche Spriihrate bei 20 °C £1 °C (zur Aussonderung
fehlerhafter oder teilweise gefiillter Aerosolpackungen) bestimmen.

e) Eine der Aerosolpackungen wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.

) Die Kerze anziinden und den Verschluss anbringen (Deckel oder Plastikfolie).

g) Die Spriihkopfoffnung der Aerosolpackung 35 mm — oder néher, wenn es sich um
ein Produkt mit breitem Spriihstrahl handelt — an die Mitte des Lochs im Zylinder
heranfiithren. Den Zeitmesser (Stoppuhr) auslosen und nach der
Gebrauchsanweisung des Produkts auf die Mitte des gegeniiberliegenden Endes
(Deckel oder Plastikfolie) sprithen. Die Aerosolpackung in der Position testen, in
der sie vorschriftsméBig (d. h. mit dem Spriihkopf nach oben oder nach unten) zu
verwenden ist.

h) Den Spriihkopf bis zur Entziindung betitigen. Den Zeitmesser stoppen und die
gemessene Zeit aufzeichnen. Die Aerosolpackung erneut wiegen und ihr Gewicht
aufzeichnen.

i) Den Zylinder liiften und reinigen, damit alle Riickstdnde, die nachfolgende
Versuche beeinflussen konnten, beseitigt werden. Falls erforderlich, den Zylinder
abkiihlen lassen.

1) Die Schritte d bis i des Priifverfahrens fiir weitere zwei Aerosolpackungen
desselben Produkts wiederholen (also insgesamt drei; jede Packung wird nur
einmal gepriift).

Verfahren zur Bewertung der Ergebnisse

Ein Priifbericht ist zu erstellen, der folgende Angaben enthalt:

a) gepriiftes Produkt mit Produktkennzeichen;

b) Innendruck und Spriihrate der Aerosolpackung;

c) Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit des Priifraums;

d) bei jedem Versuch die erforderliche Sprithdauer (in s), bis die Entziindung eintritt
(auch ein Ausbleiben bitte vermerken);

e) die Masse des bei jedem Versuch verspriihten Produkts (in g);

) das tatsichliche Volumen des Zylinders (in dm?).

Der Zeitraum, der der Dauer bis zur Entziindung bei einem Fassungsvermdgen von

einem Kubikmeter entspricht (Zeitdquivalent teq [s/m?®]), kann wie folgt berechnet

werden:

3 1000 (dm3/m?®) x Sprithdauer (s)
" tatsachliches Volumen des Zylinders (dm3)

teq

Die Deflagrationsdichte (Dger [g/m?®]), die wihrend des Tests zur Entziindung erforderlich
ist, lasst sich wie folgt berechnen:

1 000 (dm*/m?) x abgeg. Masse des Produkts (g)
def =

tatsachliches Volumen des Zylinders (dm?)

Entziindbarkeitstest fiir Aerosolschaum

Einleitung

Diese Priifnorm beschreibt das Verfahren zur Ermittlung der Entziindbarkeit eines
Aerosolsprays, das in Form von Schaum, Paste oder Gel abgegeben wird. Ein Aerosol,
das Schaum, Gel oder Paste abgibt, wird auf ein Uhrglas gespriiht (etwa 5 g) und eine
Ziindquelle (Kerze, Fidibus, Streichholz oder Feuerzeug) wird an den unteren Rand des
Uhrglases gebracht, um festzustellen, ob sich Schaum, Gel oder Paste entziinden und
selbstindig brennen. Unter Entziindung ist eine fiir die Dauer von wenigstens 2 s stabile
und mindestens 4 cm hohe Flamme zu verstehen.

Gerite und Aufbau

Folgende Gerite sind erforderlich:

StrichmaBstab, Halterung und Klemme Einteilung in cm
Feuerfestes Uhrglas (ca. 150 mm Durchmesser)

Zeitmesser (Stoppuhr) Messfeinheit £0,2 s

Kerze, Fidibus, Streichholz oder Feuerzeug
kalibrierte Laborwaagen Messfeinheit 0,1 g
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Wasserbad mit konstant 20 °C Messfeinheit +1 °C
Thermometer Messfeinheit £1 °C
Hygrometer Messfeinheit +5%
Manometer Messfeinheit 0,1 bar
6.3.3.2.2. Das Uhrglas wird auf einer feuerfesten Fléche in einem zugluftfreien Raum angebracht,

der nach jedem Versuch geliiftet werden kann. Der StrichmaBstab wird direkt hinter dem
Uhrglas aufgestellt und mit Hilfe einer Halterung und Klemme vertikal befestigt.

6.3.3.2.3. Der MaB3stab wird so positioniert, dass der Nullpunkt auf der Hohe liegt, wo das Uhrglas
auf die Fliche auftrifft.

6.3.3.3. Verfahren

6.3.3.3.1. Allgemeine Anforderungen

6.3.3.3.1.1.  Vor Durchfiihrung des Versuchs wird jede Aerosolpackung konditioniert und das Ventil
ca. | s lang betétigt. Der Zweck dieses Vorgangs besteht darin, inhomogenes Material
aus dem Steigrohr zu entfernen.

6.3.3.3.1.2.  Die Gebrauchsanweisung ist genauestens zu befolgen, einschlieflich der Anweisung, ob
die Aerosolpackung bei der Verwendung mit dem Sprithkopf nach oben oder nach unten
zu halten ist. Ist Schiitteln erforderlich, so ist unmittelbar vor dem Versuch zu schiitteln.

6.3.3.3.1.3.  Der Versuch erfolgt in einer zugfreien beliiftbaren Umgebung mit einer geregelten

Temperatur von 20 °C +5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 80%.

6.3.3.3.2. Versuchsablauf

a) Mindestens vier volle Aerosolpackungen fiir jedes Produkt in einem Wasserbad
auf 20 °C +1 °C konditionieren und dabei fiir mindestens 30 Minuten zu
mindestens 95% in das Wasser eintauchen (wird die Aerosolpackung ganz
eingetaucht, sind 30 Minuten Konditionierung ausreichend).

b) Die ,,Allgemeinen Anforderungen® einhalten. Temperatur und relative
Luftfeuchtigkeit der Umgebung aufzeichnen.

c) Innendruck bei 20 °C +1 °C (zur Aussonderung fehlerhafter oder teilweise
gefiillter Aerosolpackungen) bestimmen.

d) Die Ausbringungs- oder Spriihrate des zu priifenden Aerosolprodukts messen, so
dass die abgegebene Masse des Testprodukts genauer bestimmt werden kann.

e) Eine der Aerosolpackungen wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.

f) Unter Beachtung der gemessenen Ausbringungs- oder Spriihrate und nach der
Gebrauchsanweisung des Herstellers etwa 5 g des Produkts auf die Mitte des
sauberen Uhrglases bis zu einer Hohe von maximal 25 mm aufspriihen.

g) Innerhalb von 5 s nach Beendigung des Abgabevorgangs die Ziindquelle an den
unteren Rand der Probe fiihren und gleichzeitig den Zeitmesser (Stoppuhr)
einschalten. Falls erforderlich, die Ziindquelle nach rund 2 s vom Probenrand
entfernen, um eindeutig feststellen zu kénnen, ob eine Entziindung eingetreten ist.
Ist keine Entziindung der Probe erkennbar, wird die Ziindquelle wieder an den
Rand des Probenglases herangefiihrt.

h) Kommt es zur Entziindung, Folgendes aufzeichnen:
aa) die maximale Hohe der Flamme in cm tiber der Basis des Uhrglases,
bb) die Flammendauer in s,
cc) die Aerosolpackung trocknen und erneut wiegen; die Masse des

aufgespriihten Produkts berechnen.

i) Den Testraum nach jedem Versuch sofort liiften.

1) Kommt es nicht zur Entziindung und behélt das Produkt wiahrend der gesamten
Verwendungsdauer seine Schaum- oder Pasteneigenschaft bei, die Schritte e bis i
wiederholen. Das Produkt 30 s, 1 min, 2 min oder 4 min ruhen lassen, bevor die
Ziindquelle herangefiihrt wird.

k) Die Schritte e bis j des Priifverfahrens noch zweimal mit derselben Packung
wiederholen (also insgesamt dreimal durchfiihren).

1) Die Schritte e bis k des Priifverfahrens bei zwei weiteren Aerosolpackungen
desselben Produkts (also insgesamt drei Packungen) wiederholen.
6.3.3.4. Verfahren zur Bewertung der Ergebnisse

6.3.3.4.1. Ein Priifbericht ist zu erstellen, der folgende Angaben enthalt:
a) Eintreten oder Ausbleiben der Entziindung,
b) maximale Hohe der Flamme in cm,
c) Flammendauer in s,
d) Gewicht des gepriiften Produkts.
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