WEBINAR:
ROBOTEREINSATZ IN HANDWERKSBETRIEBEN
. BETRIEBE INTELLIGENT AUTOMATISIEREN - BETINA

30. September 2021, 9:00 Uhr
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Wiomnen DR et

WKO- Serv1ceangebot BETINA
(BETriebe INtelligent Automatisieren)

Modularer Aufbau:

« Webinar ist die erste Stufe eines Serviceangebotes
» Follow-up:

1. Vertiefungsworkshop - eintagig

2. Potenzialanalyse im Unternehmen

ALLES UNTERNEHMEN. mmm-
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HERZLICH

WILLKOMMEN

VORTRAGENDER

DI (FH) HELMUT NOHMAYER
Senior Expert

Robotik & Assistive Systeme

Tel: +43 7252 885 305
helmut.noehmayer@profactor.at

IHRE FRAGEN AN UNS

Wir freuen uns auf lhre Fragen an uns! Einfach im Chat stellen, wir beantworten lhre Fragen wahrend des Webinars.

KONTAKT / INFO LANDESINNUNG OO METALLTECHNIK
DI Dr. Gerald Stoger, T 05-90909-4134, E metalltechnik@wkooe.at
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BETINA -
BETriebe INtelligent Automatisieren

Webinar, 30.09.2021

FRoM RESEARCH
70 PRODUCTION

WWW.PROFACTOR.AT



Unser Profil
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Inhalte - BETINA - Webinar

7 ldentifikation von Automatisierungspotentialen
72 Technologien / LOsungsansatze

7 Praxisbeispiele / Projekte

—
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Automatisierungspotentiale Heben

Ist-Situation / Rahmenbedingungen

7 Bereits teilweise hoher Mechanisierungs- und
Automatisierungsgrad

72 Trend zu Einzelstucke bzw. Kleinserien mit kurzen
Lieferzeiten - hohe Rustfrequenzen/Aufwande

7 Hoher Individualisierungsgrad der Prozesse
(Unikatprodukte/Prozesse)

7 Erhaltung der Gesundheit der Belegschaft

7 Verandertes, anspruchsvolleres Tatigkeitsprofil bei
gleichzeitiger Verfugbarkeit von Fachkrafte

© PROFACTOR GmbH
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F2 PROFACTOR
Automatisierungspotentiale Heben - Grunde fur Umsetzung / Nichtumsetzung

Herangehensweise an Automation / Pramissen
(»Automationsphilosophie*)

72 (Voll)Automation von (zu)komplexen, nicht wertschdpfenden,
manueller Tatigkeiten - 1:1 Ersatz von manuellen Tatigkeiten

72 (Voll)Automation erst wenn es eine fertige, wirtschaftliche
Losung gibt

Konsequenzen

72 Verschiebung der Komplexitaten zu anderen Prozesspunkten
- z.B. reine manuelle Endmontage

7 Die ,Automationslicken® sind aufgrund von Komplexitat /

72 ,Innovation-Stau“ — neue Technologien werden erst bei
dringendem Bedarf und entsprechender Projektgrolle
eingefuhrt > Zeitfenster zur Anpassung an neuen
Technologien u.U. zu kurz

LMC Caravan Produktion
Quelle: https://www.youtube.com/watch?v=TQAiTcDOoQc

© PROFACTOR GmbH



F2 PROFACTOR
Automatisierungspotentiale Heben - Grinde fur Umsetzung / Nichtumsetzung

Veranderung der ,Automations-Philosophie*“

Ausdauer, Wiederholgenauigkeit, Kraft, Information
72 Voll / Teilautomation - Assistenztechnologien
Assistenz
72 Ziel: Synergetische Verbindung - Erweiterung

der Leistungsfahigkeiten des Anwenders

s isch Informations-

ensorische ]

Assistenz Entscheidungs-
Assistenz

Feingeflhl, Problemlésungskompetenz

72 Nutzerakzeptanz als Schllsselfaktor fur
Assistenz

72 KVP / Kaizen / MUDA - Methoden liefern oft gute
Ansatzpunkte

© PROFACTOR GmbH



F2) PROFACTOR'
Umfrage 1

Wie stark ist der ,gefuhlte Automationsgrad® in Ihrem
Unternehmen ?

[ Unter 25%
[_lUnter 25 - 50%
[ 1Unter 50 - 80%
[ JUber 80%

© PROFACTOR GmbH 10



F2) PROFACTOR'
Assistenztools als Zwischenstufen zur Vollautomatisierung

Manuell € Hilfsmittel, Vorrichtungen, Kleinautomaten €€ Vollautomatische Losung €€€+

Assistenz fur

Positionieren
Spannen
Transportieren
Prozessausfiihrung
Materialversorgung
Uberwachung

Peripherie

Quelle: www.adler-lacke.com

Quelle: www.vidalifinishing.com

© PROFACTOR GmbH 11
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1 PROFALCTOR
Beispielszenario: Abfiillen in Glaser

Manuell € Hilfsmittel, Vorrichtungen, Kleinautomaten €€ Automatische Losung €€€+

Quelle Fallstaff

Quelle youtube

Quelle https://de.topfillers.com/

manuell bedienbar

mehr Durchsatz

Uuberschaubare Kosten

SKALIERBARKEIT - Glaserhanding mit Roboter

A N N 2

Mehrfachabflller www.poisinelii.i

© PROFACTOR GmbH 12
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F2 PROFACTOR
Metallbereich — Potentielle Prozesse f. Assistenz - Auszug

Komplexitat
A

Bearbeiten

Schleifen, Schneiden, Frase, Polieren,
Entgraten, Schweien, Auftragen,....

>
Realisierungsdauer

© PROFACTOR GmbH 13



FJ PROFACTOR'
Umfrage 2 W K O

Welcher Prozess hat aus ihrer Sicht derzeit das grof3te
Potential / die grol3te Relevanz?

[ ] Handling /Be.- und Entladung

[__] Bearbeitung (Schleifen, Entgraten, Polieren,...)
] Materialauftrag

1] Flgeprozesse (Montage, Schrauben, Nieten...)

[ 1 Andere

© PROFACTOR GmbH 14



F2 PROFACTOR'
Losungsansatze Beispiele (1) — Vorrichtungen / Werkzeuge / Gerate

Schwerpunkt in der Teilebereitstellung
7 Hebehilfen / Positionierhilfen

7 Parallelisieren / Mehrfachverarbeitung
7 Nutzung der Schwerkraft
7

Manuelle Vorrichtungen die spater auch zur
Automation anwendbar sind

Quelle Profactor cheibenfédeln

Quelle Ergopack - Umreifgerat
© PROFACTOR GmbH

Quelle youtube Fezer GmbH
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https://www.youtube.com/watch?time_continue=25&v=19PfxfwMhUI&feature=emb_logo

F2 PROFACTOR'
Losungsansatze Beispiele (2) - Low Cost Automation / DIY

=

P
=

Source: Dobot.cc

Quelle Fruitcore GmbH ab € 10.000.-

IGUS — Portalsystem : € 3.800.-

= ' ©Igus.eu . ' .) ] 2 T T—
IGUS Robolink/CPR Robotics - LowCost Arm ﬂg & e e

e ymmonplace
[Q robatics.

= 0.

* ( |

.. . . . .. S "T"Lr{ .

Gunstige, modulare Mechaniken, einfach erlernbare Programmierinterfaces ' o -«=°
Kosten € 4.000 - 10.000.-

Traglasten bis 5kg, Reichweiten <1m

Bezug der Komponenten uber Webshops mit Konfigurator www.rbtx.com

N N N Y

Quelle: Common Place Robotics

© PROFACTOR GmbH 16


https://rbtx.com/derobots/components/igus-linear-robot-x-y-z-3-axis-rg-0003/%7Bslug%7D
http://www.rbtx.com/
https://www.youtube.com/watch?v=xW-ME2alz_k

F2 PROFACTOR'
Losungsansatze Beispiele (3) — Cobots / Sensitive Leichtbauarme

WZM Beladung Quelle: iversal-

e Abkanten Quelle dof.robotiq.com/
robots.com/de/fallbeispiele

Nachriistung des Roboter

7 Geeignet fur sensitive Prozesse (Einlegen /Fugen)

7 Leichtbau zur einfacheren Integration / geringen Platzbedarf
72 Mobile Losungen maglich
7

Wachsende Auswahl an Zubehdrpaketen / Sensoren / Schnittstellen

Verschrauben : Quelle
faudetec.de/verschrauben-fanuc-opel/ 17

© PROFACTOR GmbH


https://www.youtube.com/watch?v=-pMcZkMbW6U&t=2s

F2 PROFACTOR'
Losungsansatze Beispiele (4) — Sensitive Roboter - Fugen / Bearbeiten

ROBOTICS

Quelle Ferrobotics u Quelle Robotig u

Sensitive Prozessausfiihrung

2 Handling / Montage / Bearbeiten auch von groRere Bauteile
2 Sensitivitaten Uber Werkzeuge oder Zusatzsensorik

2 Cobot-Sensitivitat als Sicherheitsmerkmal + Prozessmerkmal
2

Roboter als intelligente Vorrichtung / Montagehilfe

Quelle: automationspraxis.industrie.de/cobot/anwendung/fanuc/kollaborativer-roboter-entlastet-

PROFACTOR H i i
© PROFACTOR Gmb mitarbeiter 18


https://www.youtube.com/watch?v=PBLGCl0H8yo&t=1s
https://www.youtube.com/watch?v=DGLMqLqOluY

F2 PROFACTOR'
Losungsansatze Beispiele (5) - Universellere Handhabungstechnologien

T — B

Quelle Softrobotics

- e
Quelle: gb Robotics °

Vermeidung von Riistaufwanden und Spezialgreifer
2 Anpassungsfahige Greifer
2 Kunstliche Hande

2 Elastfinger

2

3D — Druckfinger

Quelle: Empire Robotics - Versaball

Quelle: R6hm Gmbh

© PROFACTOR GmbH 19


https://www.youtube.com/watch?v=_jDW0RI7gso
https://www.youtube.com/watch?v=xNzjquZYN4U
https://www.youtube.com/watch?v=X0XGure7mak&t=70s

F2 PROFACTOR'
Losungsansatze Beispiele (6) — Kleinautomation — Cobot Welder

Quelle Cloos Welding [ > ]

Quelle Trumpf Maschinen

Quelle: Lorch n

SchweilRen kleiner Lose
2 Entlastung der Mitarbeiter (Fachpersonal)
2 Programmierung durch Vormachen
2 Ansteuerung Schweil3gerat tuber RoboterApp
2 Geringe Systemkosten (ab 70k€)

Quelle Fronius [ > ]

© PROFACTOR GmbH 20


https://www.youtube.com/watch?v=RKv-7C1wK9g&ab_channel=METALWORKSTV
https://www.youtube.com/watch?v=wX30-qmYzXs&ab_channel=CloosWelding
https://www.youtube.com/watch?v=xUAXdjUaj5Y

Umfrage 3

FJ PROFACTOR

Haben Sie einen der Losungsansatze bereits in Betracht

© PROFACTOR GmbH

gezogen ?

[_] Wir sind bereits in Umsetzung

[_J Wir sind in der Planung

[__] Wir haben das bisher noch nicht angedacht
(1 Trifft fir uns nicht zu

21



72 PROFACTOR
Projekte / Applikationen OO/NO — Anwendungsscreening 2017-2021

2 21 x KMUs und 2 x MU mmm- l_.

2 Regionen: OO-Zentralraum, Salzkammergut / Mostviertel / Weinviertel, Innviertel, WIRTSCHAFTSHANNER DBERDSTEREICH

Strudengau RI”GR
2 Anwendungen  CERUSTE SCHALUNGEN
2 Maschinenbeladung: Metall, Kunststoff, Holz, Lebensmittel GASOKOL FirstClass Holz
2 Auftragen von Kleber, Farbe, Dichtmittel, Flissigkeiten, Granulate
2 Kommissionieren, Verpacken, Palettieren ’ the,!c?paJ & IDA UER
2 Polieren, Schleifen
2 Montage / Schrauben thta J YV
72 Qualitatssicherung: Priifen/Testen, Dokumentieren =we care  KUNSTSTOFF |-
2 Schwerpunkte OQ: Betina / Kubina - Projekte _ e
2 Identifikation der Potentiale / Prozesse lE ‘§ GRAFINGER
2 Auswahl der Pilotanwendungen
2 Erstes Abstecken des Kostenrahmen zur Entscheidung %?}BE[F
L PennneeR

a miraplast \$PS RE incer O duomet : KARO
doka USHS NN O seisensacHer ELS Wosusl o metal £

© PROFACTOR GmbH
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Quelle: Profactor:  Dichtmittelauftrag . 2
- Quelle: Profactor : Nageln von Kunststoffleisten

Quelle: Viscotec
Mogl. Zwischenlésungen zu komplex: Mehrdisige Pistolen / Nagelwagen mit Mehrfachkopf
Automation muss Personal entlasten

Roboter nétig — Mehrfachwerkzeuge werden angedacht

N N N 23N

Automatische Dispenserstation auch im Handbetrieb einsetzbar

© PROFACTOR GmbH
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Quelle: Muslibar

Quelle: Youtube Apex Motion Control - Schuttung verteilen

Quelle: Youtube Mobile Automation

72 Backblech-Handling bendtigt grole Reichweite — Lésung vorhanden
7 Robotersystem kann nur verteilen — Befullsystem separat notig
72 Losung:

2 Walzendosierer — Auftrag direkt auf Blech in voller Breite
Einsetzbar fir manuelle Anwendung und Backstrasse

2
© PROFACTOR GmbH
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https://www.youtube.com/watch?v=u_5QkDhv7zw
https://www.youtube.com/watch?v=ysUAj67xclE

72 PROFACTOR

Projektbeispiele - Kommissionieren von Langware

™. Drehbare Lagerin den
Greiferbacken

Quelle: www. Dalmec.com - Balancer System

Quelle: Profactor - 6m Profile Entnehmen von Kappsége

7 Ziel: Verzicht auf 2. Person beim Handling

7 Losungsansatz:
Balancer mit geeignetem Lastaufnahmemittel zum Wenden der Profile

Herausforderung: Wenden und Ablegen in Rungenwagen

e

e

© PROFACTOR GmbH



F2) PROFACTOR'
Umfrage 4

Welche besonderen Herausforderungen sehen Sie
hinsichtlich der Automatisierung weitere Prozesse in |hrem
Unternehmen ?

] Verfugbarkeit / Abgang von qualifiziertem Personal
[__] Technische Komplexitat

[ Wirtschaftlichkeit

1] Anpassungen in der Organisation

[_] Bisher noch keine Prozesse identifiziert

Mehrfachnennungen moglich !

© PROFACTOR GmbH 26



’ @ P o vl B 7 !
7 CobNet — Kooperationsnetzwerk - Auszug Demoanwendung paomcrom.‘,

Miraplast — Korbe Palettieren (MIKE) Miraplast — Deckelstapeln Doka —Beschriften mit Handdrucker

72 Ziel: mannloses Kommissionieren d. Kunststoffteile / Bedrucken v. Schalungstafeln
7 Losungsansatz: g
72 Cobot / LowCost-Arm fur Handling, einfache Peripheriekomponenten
2 Mehrfachwerkzeug fur den Stapelprozess
2 Automation des Handwerkzeugs (Inkjetpistole + Abstandssensor)

 RORACTOR b WKO Webinar Betina 27
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A : e F)PROFACTOR
Ly Wostviertel

7 CobNet — Kooperationsnetzwerk - Auszug Demoanwendung m

duomet - Testsystem Pressenbeladung

Welser Profile — Testanwendungen Entgraten / Granulat- Entgraten

7 Ziel: Automation der Bearbeitung / Maschinenbeladung (weitgehende mannlos)
7 Losungsansatz:

72 Vorrichtungsbau mit minimalem Aufwand: Spannsystem, Teilemagazin
2 Sensitiver Roboter flur Bearbeitung / Beladung

2 Werkzeugspindeln abgestimmt auf Leichtbauroboter
WKO Webinar Betina 28

© PROFACTOR GmbH
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Aktuelles BETINA Projektbeispiel WK |O =

L e T

First Class Holz

DER WELLNESSLIEGEN-SPEZIALIST

www.hamminger.co

Ziele < ,
Olen von 3D-Teilen
2 Entlastung der Mitarbeiter
2 Geringere Ausristungskosten und Komplexitat im Werkzeugbereich
2 Rasche Installation und ein skalierbares Anlagenkonzept fir weitere Prozesse z.B. Bohren/Bursten,....
Voraussetzungen
2 Konzept des Handwerkzeug ist ,automatisierbar”
2 Programmausfihrung nutzt die Kraftsensitivitat (gekrimmte Bahnen abfahren, Kontaktpunkte erkennen)

© PROFACTOR GmbH
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Zusammenfassung

7 Nutzung von KVP-Ansatzen bietet oft den geeigneten Startpunkt

7 Bewusstes Suchen nach einer ,Einstiegslosung®, die sukzessive
erweitert werden kdnnen

7 Fokus auf Bedienfreundlichkeit ist erfolgsentscheidend

72  Neue Automationstechnologien bieten kostengunstigere, raschere
Umsetzbarkeit (teilweise in Eigenregie)

7 Basis ist eine ganzheitliche Prozessbetrachtung mit den vor- und

nachgelagerten Bereiche

© PROFACTOR GmbH

FJ PROFACTOR
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Vielen Dank

fur Inr Aufmerksamkeit !

HELMUT NOHMAYER

Senior Expert

Robotik & Assistive Systeme
Tel: +43 7252 885 305
helmut.noehmayer@profactor.at

P PROFACTOR
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BETRIEBE INTELLIGENT
AUTOMATISIEREN

Follow-up:
Stufe 1: Vertiefungsworkshop - eintagig

8 Ablauf und Inhalte

—  Vortrage Anwendungen von Robotern in KMUs
—  Roboterschnupperpraxis:
—  Unternehmenstransfer:

- 4 - 8 Teilnehmer, wobei idealer Weise jeweils 2 Personen aus einem Unternehmen
teilnehmen

: Termine: in Planung Ende Okt und Anfang Nov 21

Kosten (nur Vertiefungsworkshop )

Kosten je Teilnehmer € 100.-
Forderungsmoglichkeit durch WKO-Branchen

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn



BETRIEBE INTELLIGENT
AUTOMATISIEREN

Follow-up:
Stufe 2: Potenzialanalyse im Unternehmen
= Ablauf und Inhalte

— Situationsanalyse von ausgewahlten Arbeitsplatzen in der Produktion
— Entwicklung von ersten Losungsansatzen

= Dauer 2 - 4 Stunden

= Entscheidungsgrundlage erstellen und besprechen
= Termine: in Planung - ab Mitte Nov 21

Kosten je Unternehmen (Vertiefungsworkshop und Potenzialanalyse)

Gesamtkosten € 1.490.-
mogliche WKO-Branchen Forderung: Interessenten bitte melden

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn



BERATUNG UND BEGLEITUNG DURCH n "* an
WKO-TECHNOLOGIESERVICE 4 *» k. O

Erstberatung (kostenlos)

Analysieren der Aufgabenstellung und des Know-how Bedarfs.
Grundlagen von F&E-Forderungen erlautern und die Voraussetzungen fur ein forderwiurdiges
Projekt erklaren.

Auswahl von Forderung(en)
Fur das Projekt am besten geeignete Forderung (bzw. Abfolge von Forderungen) auswahlen

Begleitung des Forderantrags

Antrag im Hinblick auf die technische und betriebswirtschaftliche Projektbeschreibung sowie
den Projekt- und Kostenplan analysieren

Expertensuche und -vermittlung

Recherchieren geeigneter Know-how Trager im Expertennetzwerk von rund 300
Forschungseinrichtungen. Kontaktvermittlung und Projekt-Coaching

Alois Keplinger | 05 90909 - 3547 | WKOO

alois.keplinger@wkooe.at mmm-
ALLES UNTERNEHMEN. —
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WKO-TECHNOLOGIESERVICE
UMFRAGE

UMFRAGE 5

Welche Form der Unterstiitzung sind fiir Sie unmittelbar am wichtigsten?
[ ] BETINA Vertiefungsworkshop
D BETINA Vertiefungsworkshop mit Potentialanalyse
[] Erstberatung
D Forderberatung / Antragsbegleitung
D Expertensuche

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu



WK O&E

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
GEWERBE-HANDWERK
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