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GEPRÜFT

TEIL 2 ACHSE
GEWICHT: 

A2

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1

ZEICHNUNGSNR:

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME
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GEPRÜFT

TEIL 4 HEBEL
GEWICHT: 

A2

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1

ZEICHNUNGSNR:

BENENNUNG:

ÄNDERUNGZEICHNUNG NICHT SKALIEREN

WERKSTOFF:

DATUMSIGNATURNAME
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OBERFLÄCHENBESCHAFFENHEIT:
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GEPRÜFT

TEIL 5 ACHSE FÜR RASTERUNG
GEWICHT: 

A2

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1
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WERKSTOFF:
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GEPRÜFT

TEIL 6 RASTERACHSE
GEWICHT: 

A2

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1
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GEPRÜFT

TEIL 7 HANDGRIFF
GEWICHT: 

A3

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:2:1

ZEICHNUNGSNR.
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PRODUKTION

GENEHMIGT

GEPRÜFT

TEIL 8 SCHEIBE
GEWICHT: 

A3

BLATT 1 VON 1MASSSTAB:5:1

ZEICHNUNGSNR.

BENENNUNG:
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