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° 1 1 Grundplatte 314x280x8 S 235
2 2 Seitenteil 1 210x80x8 S 235
3 1 Seitenteil 2 210x80x8 S 235
L 1 Frontblech 210x150x8 S 235
5 1 Seitenfeil rechts |210x244x8 S 235
///////4:::> 6 1 |Seitenteil hinfen |[210x150x8  |S 235
7 1 EN 10210-2 - 120 |Formrohr S 235

x 120 x 6 - 60
8 1 Formrohrabdeckung|120x150x8 S 235
_/@ 9 1 Deckel 150x2L44x8 S 235
10 3 DIN 2605 90 Grad |Schenkelrohr |S 235

Typ 2 483 - 2.6

" 1 DIN 2458 Rohr Rohr S 235

483 x 26 - 75
12 2 Oberer Deckel 140x70x8 S 235

(Plasma)
g 13 1 DIN 2458 Rohr Rohr S 235
N 483 x 2.6 - 200
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Materialbedarf fir den Bundeslehrlingswettbewerb der
Schweil3er 2014 in Mureck.
Bewerb vom 24. — 25. Oktober 2013

Die Anzahl bezieht sich jeweils auf eine Konstruktion!

Pos. | Stk. | Material Dimension Bemerkung/Anarbeitung

13 1 Rohr S235 JR @ 48,3 x 2,6 x 200

12 2 Blech S235JR | 140 x 70 x 8 Laserschnitt - siehe Zeichnung

11 1 Rohr S235 JR @ 48,3x 2,6 X 75

10 3 90°Rohrbogen 48,3 x 2,6

S235 JR

9 1 Blech S235JR | 150 x 244 x 8 Deckel

8 1 Blech S235 JR | 120 x 150 x 8

7 1 Rohr S235 JR FRQ 120x 6 —60 | Formrohr

mm lang

6 1 Blech S235JR | 210 x 150 x 8 Blech mit Laserausschnitt — siehe
Zeichnung

5 1 Blech S235JR | 210x 244 x 8 Blech mit Laserausschnitt — siehe
Zeichnung

4 1 Blech S235JR | 210 x 150 x 8 Frontblech

3 1 Blech S235JR | 210x80x 8 Zwei Seiten anfasen - siehe
Zeichnung

2 2 Blech S235JR | 210x80x 8 Eine Seite anfasen — siehe
Zeichnung

1 1 Blech S235JR | 314 x 280 x 8 Grundplatte
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