
nicht bemaßte Teile sind nach 1:1 Plan zu fertigen

maximale Abweichung: 1 mm

Oberfläche überschmiedet

Werkzeuge sind frei wählbar,
der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
welche Ausrüstung in der Prüfwerkstatt zur Verfügung steht

Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
müssen aber von der Prüfaufsicht freigegeben werden

Erforderliche Arbeitsproben:   A2

Kandidatenname:.............................................................

                                  Materialliste Kerzenständer

Werkstücknummer Material / Teil Stückzahl Länge mm

1 Ø40mm Rohr x3 1 300

2 15/8 Flach 1 900

3 5mm Halbrundniete 2 15

                 Meisterprüfung Modul 1B
Metalltechnik - Schmiede- und Fahrzeugtechnik
      Kerzenständer / Amboss - Pool Nr.: 03

Planversion: 01                  26.06.2014

Spitz wird aus Restmaterial geschmiedet
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                               Materialliste Amboss

Werkstücknummer Material / Teil Stückzahl Länge mm

1 Flach 140x20 1 250

2 Flach 100x20 1 280

3 Flach 100x20 1 200

4 Flach 50x30 2 140
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