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Spitz wird aus Restmaterial geschmiedet
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o1e Kerzenstander / Amboss - Pool Nr.: 03
e Al N nicht bemafte Teile sind nach 1:1 Plan zu fertigen
© maximale Abweichung: 1 mm
Oberflache Uberschmiedet
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- Werkzeuge sind frei wahlbar,
der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
< ﬂ welche Ausrlstung in der Prufwerkstatt zur Verflgung steht
Schnitt A || | Schnitt A (< >) Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
! N ! \ ! ! missen aber von der Priifaufsicht freigegeben werden
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Materialliste Kerzenstander
Werkstucknummer Material / Teil Stlckzahl | Lange mm
1 @40mm Rohr x3 1 300
2 15/8 Flach 1 900
3 5mm Halbrundniete 2 15
500 Materialliste Amboss
‘15 7 B Werkstlicknummer Material / Teil Stickzahl = Lange mm
B 225 _ - B 1 Flach 140x20 1 250
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